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Halter f Or einen warmetlbertrager 



Die Erfindung betriffl einen Halter zur Befestlgung von Zusatzteilen an ei- 
15 nem Rohr/Rippenblick eines Warmeubertragers und/oder zur AbstGtzung 
des WarmeQbertragers - nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Bekannte WarmeQbertrager, z* B. nach der DE-A 42 38 863 bestehen aus 
einern Rohr/Rippenbfock, d. h. Flachrohren mit zwischen diesen angeordne- 

20 ten Welfrippen. Die Enden der Flachrohre mQnden in beiderseits des 
Rohr/Rlppenblockes angeordnete Sammelroftre, die zusamrnen mit dern 
Rohr/Rippenblock veriatet sind. Dieser WarmeQbertrager, z. B. ein Konden- 
sator, muss im Kraftfahrzeug befestigt werden, entweder gegenuber dem 
Fahrzeugrahmen Oder an elnem anderen WarmeQbertrager, z. B. einern 

25 KDhlmittelkQhier. Wle durch die DE-A 196 45 502 bekannt, erfolgt die Be- 
festigung durch metallische Halterungsklemmen, die mit dem 
Rohr/Rippenblock verschraubt oder vemietet sind. Solche Halterungsele- 
mente dienen sowohl der Befestlgung des WarmeQbertragers selbst als 
auch der Befestlgung von Zusatzteilen, z. B. von Kaltemittelanschlussrohren 

30 for einen Kondensator. Die bekannten mechanischen Halter erfordern elne 
Vielzahl von Teilen wie Halter, Schrauben oder Nieten und bendtigen relativ 
vlel Zeit fur die Montage. 
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Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, elnen Halter der elngangs ge- 
nannten Art im Hinblick auf die Zahl der Einzelteile, die Montagezeit und 
auch bezQglieh der Herstellkosten zu verbessern. 

5 Die Ldsung dieser Aufgabe erfolgt durch die Merkmale des Patentanspru- 
ches 1. Erfindungsgemad ist der Halter als Clips-Verbindung von zwei be- 
vorzugt aus Kunststoff hergestellten Tellen ausgebildet, die von belden Sei- 
ten gegen den Rohr/Rippenblock gedrQckt und miteinander verrastet wer- 
den. Damit sind die beiden Halften wie Wammern fest mit dem Warmeubertra- 

10 gerblock verbunden und konnen sornit die Funktlon der AbstOtzung des 
Warmeubertragers und/oder die Funktion der Befestigung von Zusatzteilen 
□bernehmen. FQr diese verschiedenen Funktionen wird der Halter mit 
entsprechend angepassten AbstQtz- bzw. Befestigungselementen versehen. 
Durch die Verrastung beider Teile ergfbt sich der Vorteil, dass auf Schrau- 

15 ben oder Nlete verzichtet werden kann. Da die beiden Halterhalften aus 
Kunststoff Oder Metall gesprltzt sind. ergeben sich geringe Herstellkosten. 
DarCiber hinaus ist die Montage einfach und schnell, da belde Teile nur an 
der vorgesehen Stelle des Warmeubertragerblockes positloniert und zu- 
sammen geclipst werden. 

20 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Unteran- 
spruchen. Die beiden Klemmelemente sind unterschiedllch ausgebildet das 
eine welst Rastarme auf, welche die Seitenflache des Rohr/Rippenblockes 
ubergreifen, das andere weist Haltetaschen auf, in welche die Rastarme 

25 eingefuhrt und dort verrastet werden. Vortellhafterweise sind die Rastarme 
als federnde Zungen ausgebildet, die bei der Montage des Halters automa- 
tisch einschnappen und beide Klemmelemente miteinander verriegeln. Vor- 
teilhafterweise welsen die Haltetaschen Rampen und FQhrungsflachen zum 
Einfuhren der Zungen auf, & h. ein Hohlprofil, in welches die Zungen ein- 

30 fach bei der Montage einfuhrbar sind. Die am Ende der Zungen angeordne- 
ten Rastnasen schnappen nach dem Anpressen der Klemmelemente auto- 
matlsch hinter elner Rastflache in der Haltetasche ein - damit ist die Mon- 
tage des Halters beendet. 
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In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Erflndung sind an den Anpress- 
flSchen senkrecht und quer verlaufende Reihen von zackenformigen Hal- 
teelementen vorgesehen, d. h. an die Klemmelemente angespritzt. Dies© 
spite oder keilfdrmig zulaufenden Zacken graben sich beim Anpressen der 
Klemmelemente in die Stirnflachen des Rohr/Rippenblockes, d. h. in die 
Rippen zwischen den Rohren ein und bewirken somit eine formschlussige 
Verbindung zwischen Halter und Rohr/Rlppenblock. Der Halter kann somit 
nicht mehr auf dem Block verrutschen, sondern behalt seine Position bei. 
Der Abstand der Zacken ist so gewahlt, dass sie jeweils zwischen zwei Roh- 
ren In die Rippen eingreifen bzw. ganz auGen zwischen Seitenteil und au- 
Gerstem Rohr. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Erflndung weist der Halter, d. h. 
eines seiner beiden Klemmelemente Befestigungs- und/oder Abstutzmittel 
auf, urn entweder den Warmeubertrager gegenuber dem Fahrzeug abzu- 
stQtzen oder um Zusatzteile an dem WarmeObertrager zu befestigen. Diese 
Befestigungsmittel sind an die entsprechenden Funktionen angepasst und 
konnen beispielsweise als Rohrhalter zur Halterung von Kaltemittelzu- und 
-ableitungen ausgestaltet sain. In vorteilhafter Ausgestaltung ist ein Ab- 
stutzmittel als Haltezapfen ausgebildet, auf welchen z. B. ein Anschluss- 
flansch gesteckt werden kann oder der in ein entsprechendes Auflager, z. B. 
in Form einer Gummibuchse gesteckt werden kann, um den WarmeObertra- 
ger gegenuber dem Fahrzeug abzustutzen. Selbstverstandlich konnen meh- 
rere solcher Halter an beliebiger Stelle entlang der Seitenteile montiert wer- 
den. 

Ausfuhrungsbeisplele der Erflndung sind In der Zeichnung dargestellt und 
werden im Folgenden genauer beschrieben. Es zeigen 

Fig. 1 eine Halfte (erstes Klemmelement) des erfindungsgemsften 
Halters, 

Fig. 1 a eine Draufsicht auf das Klemmelement, 

Fig. 1 b eine Ansicht von hinten auf das Klemmelement, 

Fig. 1 c einen Schnitt entlang der Linie Ic-Ic in Fig. 1 b, 
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Fig, 2d 


eine EinzelheitX aus Fig. 2c und 




Fig. 3 


einen Schnitt durch den Halter mft Rohr/Rlppenblock. 




Fig. 1 zeigt eine Hsilfte eines zweiteiligen Halters, d. h. ein erstes Klemm- 


10 


element 1 in einer Ansicht von vorn, <± h. auf eine Anpressfiache 2, die aus 
einer RechteckflSche 2a und zwef abstehenden Schenkeln 2b, 2c besteht. 



Aus der Anpressflache 2 stehen einerseits zwei Reihen von dreieckfdrmig 
ausgebildeten Zacken 3 und andererseits zwei senkrecht verlaufende Rei- 
hen von weiteren etwa keilformig ausgebildeten Halteelementen 4 hervor. 

15 

Fig. 1a lasst die Dreiecksformen der Halteelemente 3 deutlich erkennen. Fer- 
ner stehen in Richtung der Zacken 3 zwei Anschlagleisten 5 hervor, die an 
der Oberkante der Rechteckflache 2a (vgl. Fig. 1) angeordnet sind. Ferner 
sind seitlich und auch oberbalb der Rechteckflache 2a zwei Haitetaschen 6 
20 angeordnet, deren Funktion unten erlautert wird. 

Fig. 1b zeigt das erste Wemmelement 1 von seiner RQckseite, auf der eine 
Verrippung zur Versteifung der Anpressflache 2 erkennbar ist. 

25 Fig. 1c zeigt einen Schnitt entlang der Linie lo-lc in Fig. 1b, d. h. durch eine 
der beiden Haitetaschen 6. Die Haltetasche 6 ist hohl ausgebildet und weist 
einen etwa kastenfermigen, zu ihrer in der Zeichnung rechten Stimseite 6a 
offenen Querschnitt auf. Von der stirnseitigen Offnung 6a erstreckt sich eine 
Rampe 7, d. h. eine schrag verlaufende Flache, die in eine spitzwinklig ab- 

30 gewinkelte Rastfiache 8 Obergeht. Auf der der Stirnflache 6a gegenQber lie- 
genden Seite ist eine Anschlagflache 9 vorgesehen. Die Haltetasche 6 ist 
einstQckig mit der Anpressplatte bzw. -flache 2 verbunden, aus welcher die 
keilfarmig zulaufenden Halteelemente 4 hervorstehen. Das Wemmelement 1 
ist als einstuckiges Kunststoffspritzteil hergestellt 
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Fig. 2 zeigt ein zweites Klemmelement 10 in einer Ansicht von vorne, d. h. 
mit Blick auf eine Anpressfiache 11, welche analog zu dem ersten Klemm- 
element 1 aus einem rechteckigen Berefch 11a und zwei abstehenden 
Schenkeln 11b, 11c besteht Auf der Anpressfiache 11a sind wiederum 
5 senkrecht hervorstehende, spitz zulaufende Halteelemente 12 m zwei waa- 
gerechten Reihen angeordnet. An den AuSenseiten der beiden Schenkel 
11b, 11c sind in senkrechten Reihen weitere ebenfalls spitz zulaufende Hal- 
teelemente 13 angeordnet. Oberhalb der Anpressfiache 11a ist ein zyllndri- 
scher, verrippter Zapfen 14 angeordnet, der uber einen Absatz in einen ko~ 
10 nisch ausgebildeten Zapfen 15 geringeren Durchmessers Obergeht. Diese 
beiden Zapfen 14, 15 dienen der Befestlgung eines nicht dargestellten 
WarmeObertragers bzw. von nicht dargestellten Zusatzteilen. Das Klemm- 
element 10 ist als einstGckiges Kunststoffepritzteil hergestellt 

15 Fig- 2a zeigt eine Ansicht von oben auf das zweite Klemmelement 10, wobei 
die kreisftfrmigen Querschnitte der Zapfen 14, 15 erkennbar sind. Seltlich 
weist das zweite Klemmelement 10 zwei Rastarme 16, 17 auf, deren Funkti- 
on unten eriSutert wird. 

20 Fig. 2b zeigt eine Ansicht von unten auf das zweite Klemmelement 10, wo- 
bei die dreiecklge, spitz zulaufende Form der Haltelemente 12 slchtbar ist so- 
wie die rechtecklge Kontur der wefteren Haltelemente 13. 

Fig. 2c zeigt eine Seitenansicht des zweiten Klemmelementes 10, wobel Ins- 
25 besondere die spitz zulaufende Form der Halteelemente 13 zu erkennen ist 
Der obere Tell des zweiten Klemmelementes 1G mit dem Zapfen 14 ist als 
Einzetheit X in Fig. 2d dargestellt. 

Fig. 2d zeigt also einerseits die beiden Zapfen 14 # 15 und unterhalb einen 
30 der beiden Rastarme 16, 17, d. h. den Rastarrn 16. Letzterer ist als federnde 
Zunge ausgebildet und weist an seinem freien Ende eine Rastnase 18 auf, 
und zwar mit einem nach oben (in Rlchtung der Zapfen 14, 15) gerichteten 
hakenformigen Ansatz 18a. 
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Fig. 3 zetgt die fertig montierten, mlteinander verrasteten Klemmelemente 1, 
10. Zwlschen den beiden Anpressflachen 2, 11 ist gestrichelt ein 
Rohr/Rippenblock 19 mlt Flachrohren 20 und einem Seitenteil 21 dargestellt, 
wobei sich zwischen den Flachrohren 20 sowie dem auftersten Flachrohr 
5 und dem Seitenteil 21 nicht dargestellte Wellrippen befinden, die mit den 
Flachrohren zu dem Rohr/Rrppenblock 19 veriatet sind. Der Rastarm 16 ist 
in die Haltetasche 6 von der Stirnseite 6a her eingeftthrt und mit seiner 
Rastnase 18 auf der RastffSche 8 der Haltetasche 6 verrastet, d. h. beide 
Klemmelemente 1, 10 slnd miteinander verclipst und schlieften den 
10 Rohr/Rippenblock 19 zwischen sich ein. Die Halteelemente 3, 4 sowie 13, 12 
haben sich in die nicht dargestellten Wellrippen zwischen den Flachrohren 

20 eingegraben und bewirken dadurch elnen Formschluss zwischen den 
Klemmelementen 1, 10 und dem Rohr/Rippenblock 19, sodass der gesamte 
Halter nicht verrutschen kann. Wie bereits erwahnt, sind die Halteelemente 

15 entsprechend der Rohrteilung (Abstand der Flachrohre 20 zueinander) an 
den Anpressflachen angeordnet. Die beiden obersten Haltelemente 4, 13 
liegen dabei mit ihren Oberkanten direkt an der Innenseite des Seitenteiles 

21 des Rohr/Rippenblockes 19 an und bilden somit eine wirksame Verklam- 
merung. Aus der Zeichnung wird ferner erkennbar, dass sich gegenOber He- 

20 gende Halteelemente 4. 13 sowie 3, 12 den Rohr/Rippenblock 19 jeweifs 
etwa bis zur Halfte in seiner Tiefe durchdringen. 



Die beiden Haltezapfen 14, 15 sind somit fest mit dem Rohr/Rippenblock 19 
verbunden und konnen daher beispielsweise als Lagerzapfen, d.... h. zur 
25 AbstOtzung des Warmeubertragers, z. B. eines Kondensators fur eine Kli- 
maanlage dienen. Die Zapfen 14, 15 konnen aber auch zur Aufnahme von 
Zusatzteilen, z. B. eines Anschlussflansches fQr Kaltemittelanschlussleitun- 
gen verwendet werden. 

30 Die Montage der beiden Klemmelemente 1 , 1 0 ist denkbar einfach: zunachst 
wird das erste Wemmelement 1 mtt seiner Anpressfiache 2 an eine erste 
Stirnflache 19a angelegt, wobei die Haltetaschen 6 und die Anschlagleisten 
5 auf dem Seitenteil 21 aufliegen. Das erste Klemmelement 1 wird dann ge- 
gen die Stimfiache 19a gedrOckt, sodass sich die Halteelement 3, 4 in die 

35 nicht dargestellten Rippen eingraben. Danach wird das zweite Klemmele- 
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ment 10 in eine entsprechende, gegenoberiiegende Position gebracht und 
mit seiner Anpressflache 11 gegen die Stirnflache 19b gedrQckt, wobef die 
Rastnase 18 bereits in die Offnung 6a der Haltetasche 6 eingefQhrt wird. 
Wahrend der Andrflckbewegung gleitet die Rastnase 18 auf der Rampe 7 
5 und federt dabei (in der Zeichnung gesehen) nach unten. Am Ende der An- 
drOckbewegung, d. h. wenn die Anpressflache 11 die Stirnflache 19b er- 
reicht hat, schnappt die Rastnase 18 nach oben und verriegelt sich mit der 
Rastfla.che 8. Damit ist eine sichere Verclipsung beider Klemmelemente 1 , 
10 gegeben, die sich von seibst nicht wleder last, allerdings von aulien, z. 6. 
10 mittels eines Schraubendrehers wieder demontiert werden kann. 

Die beiden o. g. Klemmelemente 1, 10 kdnnen auch aus Metall, z. B. durch 
Spritzguss hergestellt werden. 

15 



20 
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1. Halter zur Befestigung von Zusatzteilen an elnem Rohr/Rippenblock 
(19) eines vVarmeObertragers und/oder zur AbstGtzung des Warmeu- 
bertragers, wobei der Rohr/Rippenblock (19) parallel zueinander an- 
geordnete Stimflachen (19a, 19b) und Seitenflachen bzw. Seitenteil© 
(21) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der Halter als Clips- 
verblndung von zwei miteinander verrastbaren, den Rohr/Rippenblock 
(19) zwlschen sich aufnehmenden Klemmelementen (1, 10), Insbe- 
sondere aus Kunststoff ausgebildet isL 

2. Halter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Klemm- 
elernente (1, 10) an die Stimflachen (19a, 19b) andrQckbare Anpress- 
flachen (2, 11) aufweisen, dass ein Klemmelement (10) die SeitenflS- 
che (21) Qbergreifende Rastarme (16, 17) und das andere Klemm- 
element (1) die Rastarme (16, 17) aufnehmende Haltetaschen (6) 
aufweist. 

3. Halter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rastar- 
me alsfedernde Zungen (16, 17) mit Rastnasen (18) ausgebildet sind. 

4. Halter nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haltetaschen (6) Rampen (7) zum ElnfOhren der Zungen (16) und 
Rastfiachen (8) zum Verriegeln der Rastnasen (18) aufweisen. 

5. Halter nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Anpressflachen (2, 11) abstehende, spitz zulaufende Halteele- 
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mente (3, 4; 12. 13) aufweisen, die in die Stirnfiachen (19a, 19b) ein- 
drQckbar sind. 

6. Halter nach Anspruch 5, dadurch gekennzelchnet, dass die HaJte- 
elemente (14, 13) jeweils im Abstand der Rohre (20) des 
Rohr/Rippenblockes (19) angeordnet sind. 



7. Halter nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Halteelemente (3, 12) in Reihen. parallel zu den Rohren (20), ange- 
10 ordnet sind. 



8. Halter nach einem der Ansproche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass mindestens ein Klemrnefement (10) Befestigungs- und/oder Ab- 
stutzmittel (14, 15) auiweist. 

9. Halter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Befesti- 
gungs- und/oder Abstotzmittel a)s Haltezapfen (14, 15) ausgebildet 
sind. 
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Zusammenfassung 



Die Erfindung betriffi einen Halter zur Befestigung von Zusatzteilen an 
10 einem Rohr/Rippenblock (19) eines WarmeQbertragers und/oder zur Abstut- 
zung des Warmeubertragers, wobei der Rohr/Rippenblock (19) parallel zu- 
einander angeordnete Stlrnflachen (19a, 19b) und Seitenflachen bzw. Sei- 
tentelle (21) aulweist. 

13 Es wird vorgeschlagen, dass der Halter als Clipsverbindung von zwei 
mtteinander verrastbaren. den Rohr/Rippenblock (19) zwischen slch auf- 
nehmenden Klemmelementen (1,10) aus KunststofF ausgebildet ist 



Fig. 3 
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